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Введение
               Под автоматизацией понимают применение методов и средств автоматики для управления производственными процессами.

              Понятие «управление производственным процессом» подразумевает целенаправленное воздействие на этот процесс. Которое обеспечивает оптимальный или заданный режим его работы. Процесс управления складывается из многих элементарных операций. Которые по их назначению можно объединить в три группы:

1) получение и обработка информации о фактическом состоянии управляемого технологического процесса;

2) анализ полученной информации и принятие необходимого решения о воздействии на процесс;

3) осуществление принятого решения, т. е. воздействие на технологический процесс изменением материальных или энергетических потоков.

Автоматизация производства – это этап машинного производства, характеризуемый освобождением человека от непосредственного выполнения функций управления производственными процессами и передачей этих функций автоматическим устройствам.

Дальнейшее развитие автоматизации технологических процессов химической промышленности зависит прежде всего от совершенствования её материальной базы, т.е. технических средств автоматизации. Среди множества различных задач, возникающих в связи с развитием систем комплексной автоматизации непрерывных химико - технологических процессов, важнейшей является проблема надежности этих систем.

1. Характеристика технологического процесса как объекта автоматического управления
Для приобретения полной версии работы перейдите по ссылке.
http://diplomukr.com.ua/raboti/22172
выбрасывается в атмосферу через выхлопную трубу Т. Отобранная пыль поступает  на ленточный транспортер ЛТ1 к высушенному продукту.  

Принципиальная схема  установки  сушки кипящего слоя показана на рисунке 1.1. 

Для приобретения полной версии работы перейдите по ссылке.
http://diplomukr.com.ua/raboti/22172
Рисунок 1.1 – Принципиальная технологическая схема установки сушки кипящего слоя
2. Выбор и обоснование параметров контроля и регулирования
        Контролю подчиняются в первую очередь те параметры, фиксация текущих значений которых облегчает пуск правильное ведение процесса. 

        При выборе величин, которые контролируются, необходимо руководствоваться принципом: минимальное количество параметров должна предоставлять максимальную информацию о процессе.

 При сушке гранулированного аммофоса  необходимо контролировать и регулировать количественные и качественные показатели.

Прежде всего необходимо контролировать расход природного газа и воздуха на входе в топку, поддерживая их на постоянном уровне 819 кг/ч и 483 кг/ч, соответственно, в связи с этим мы получим требуемую температуру топочных газов на входе в сушилку кипящего слоя 220 ºС. Снижение температуры в сушилке кипящего слоя ниже 220 °С может привести к повышению влаги в готовом продукте, а, соответственно, и качеству. 
Контролируем также и температуру гранулированного аммофоса  на входе и выходе из охладителя кипящего слоя.
Для приобретения полной версии работы перейдите по ссылке.
http://diplomukr.com.ua/raboti/22172
3. Выбор и обоснование технических 
средств автоматизации

             Для обеспечения  качественных показателей  технологического процесса необходимо стабильно поддерживать в сушилке кипящего слоя  температуру теплоагента, стабилизировать расход газа и воздуха. 

Применение пневматических приборов обосновано пожароопасностью и взрывоопасностью данного производства, ввиду присутствия природного газа.

Для приобретения полной версии работы перейдите по ссылке.
http://diplomukr.com.ua/raboti/22172
 Выбор приборов и средств автоматизации предоставлены в спецификации оборудования на приборы и средства автоматизации табл. А.2.
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Приложение А
Таблица А.1 - Выбор параметров контроля, защиты и автоматизации Для приобретения полной версии работы перейдите по ссылке.
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